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Vorwort von George Fries

Wirtschaft im Wandel

Liebe Leser

Die Industrie erhebt heute hohe Anspriiche auf das
Endprodukt. Die Hersteller werden stets aufgefordert
punkto Leistung und Nutzung an die Grenzen zu ge-
hen. Am Ende z&hlt der Preis im Verhaltnis zur gebote-
nen Qualitat, welche sich gegenliber dem Wettbewerb
bewdhren muss.

Der Prozess der bewussten schopferischen Auseinder-
setzung des Menschen oder die Arbeit - ist ein Kern-
element des Daseins. Genau hier liegt die Motivation,
innovativ und schépferisch unterwegs sein zu kénnen.
Sei es in einer Werkstatt, Ingenieurblro, auf der Bau-
stelle, am Krankenbett oder in der Gross-Industrie
beim Programmieren eines Roboters - der Mensch ist
geschaffen mit vielen Gaben - jeder in seinem Bereich
und fUr seine bestimmte Aufgabe im Interesse der Ge-
meinschaft unterwegs zu sein und dient damit unserer
Gesellschaft.

Dieser schopferische Erfindergeist bringt uns immer
weiter und weiter....

Heute moéchten wir diese Ausgabe der Automatisation

Robolution
B Robolution |
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oder besser - der Vereinfachung, Beschleunigung oder
Verbesserung einer Aufgabe widmen.

Im Bereich der Automatisation arbeiten wir mit verschiede-
nen Fachgruppen zusammen unter anderem mit der Firma
Robolution ,,A Lincoln Electric Company*. Gerne stellen
wir lhnen diese Firma nachfolgend vor.

Die ROBOLUTION GmbH ist ein Lieferant im Bereich der
Roboter Automatisierung. Die langjahrige Erfahrung, vor
allem im Bereich der automatisierten SchweiBtechnik,
spiegelt sich in den vielfaltigen und erfolgreichen Lésun-
gen bei Ihren Kunden wieder. Standard-SchweiBanlagen,
sowie individuell auf Ihre BedUirfnisse zugeschnittene Anla-
genkonzepte sind ein Markenzeichen von ROBOLUTION.

Als Systemlieferant entwickelt ROBOLUTION Roboter-
SchweiBanlagen, perfekt zugeschnitten auf Ihre individuel-
len Anforderungen und Bediirfnisse. Die Experten aus dem
Bereich der Anlagen- und Vorrichtungstechnik unterstut-
zen Sie selbstverstandlich auch bei der Planung lhrer Pro-
jekte. Zu den zufriedenen Kunden zéhlen namhafte Her-
steller aus den Bereichen Automobil- und Zulieferindustrie,
Konsumguter, sowie der Landmaschinentechnik.

AuBer den verwendeten Einzelkomponenten wie Roboter
und SchweiBequipment ist eine bauteilspezifische Vor-
richtung hauptentscheidend flir das Fertigungsergebnis.
ROBOLUTION hat dies friihzeitig erkannt und dieser Prob-
lematik durch ein erfahrenes Team aus Konstruktions- und
Fertigungsspezialisten Rechnung getragen.

Hierflir werden Standard Spannbaugruppen, sowie auch
Eigenentwicklungen von ROBOLUTION eingesetzt. Obers-
te Vorgabe ist das Bauteil des Kunden. Die Vorrichtungen
bieten ein HochstmaB an Wartungsfreundlichkeit, Positi-
ons- und Lagegenauigkeit, gepaart mit einem Maximum
an Anpassungsfahigkeit und Prozesssicherheit.

Das Team steht Ihnen flir Projekte gerne zur Verfligung.

Besten Dank. George Fries



Vorstellung

Baltensperger AG Stahl-, Metall- & Briickenbau, Hori

Gerne stellen wir die Firma Baltensper-
ger AG mit Niederlassung in Hoéri vor.
Das Unternehmen ist zertifiziert durch die
Schweizerische Vereinigung fur Qualitats-
und Management-Systeme SQS nach
ISO 9001 und ISO 3834-2. Zudem tragt
die Firma Baltensperger gemass europai-
schen Standards die Zertifizierung nach
EN 1090-2 fur tragende Bauteile und Bau-
sétze fur Stahltragwerke bis EXC4. Daraus
resultiert ein sehr hohes Mass an Qualitat
und Zuverlassigkeit.

Die Firma wurde 1959 gegriindet und
im Jahr 1976 in eine AG umgewandelt.
Eindrlickliche Zahlen finden wir auf der
Homepage, wie einen Stahlverbrauch pro
Jahr von ca. 4200 Tonnen, einen Bedarf
von 12‘000m?® Schweisschutzgas oder der
Verwendung von ca. 1460 km Schweiss-
draht, welcher pro Jahr ,eingesetzt” wird!

Zuverlassigkeit und Innovationsgeist be-
weist die Firma Baltensperger AG auch

Bild 1 - Zuverldssige Schweissaufgaben in Ubereinstimmg mit
EXC4 - Zertifizierung

durch das erringen von 3 Auszeichnun-
gen. Prix Acier 2016. European Steel De-
sign Award 2009. Prix Acier 2007.

Auf ein Wort mit Marcel Hosli, Bereichsleiter
Produktion

Wann wurde die Baltensperger AG gegriindet
und wie gross ist sie heute?

Das Familienunternehmen wurde im Jahr
1959 gegriindet und wird heute in der 2.
Generation geftihrt. Wir sind rund 70 Mit-
arbeitende und auch die 3. Generation ist
bereits im Unternehmen involviert.

Wie ist der Griinder auf diese Geschéftsidee ge-
kommen?

Gestartet hat er als Huf- und Kunst-
schmied. Der Wendepunkt kam dann in
den 1970er Jahren, als er Uber einen Part-
ner am Auftrag der Hochbahn Mannheim
mitwirken konnte, welche fir die Bundes-
gartenschau 1975 erbaut wurde. Mit die-
sem Auftrag wurde die Baltensperger AG

Bild 2 -Zusammenbau Passerelle

Auf ein Wort mit Marcel
Hésli - Bereichsleiter
Produktion & QS.

Bild 3 - Herstellung Rad- & Fussgédngerpasserelle - Horgen

in den Stahlbau katapultiert und ist diesem Bereich seit-
her treu geblieben.

Was ist euer Spezialgebiet?

Wir sind auf hochklassige Stahl- und Metallbauten spe-
zialisiert und kdnnen unseren Kunden in diesem Bereich
ein breites Spektrum anbieten. Dabei spielt bei uns be-
sonders der Briickenbau eine grosse Rolle. Aber auch
Konstruktionen fur Hallen, futuristische Stahlkonstruk-
tionen und ab und zu auch Kunstformen, wie beispiels-
weise Kreiselgestaltungen, finden sich in unseren Auf-
tragsbuchern.

Was ist deine Position bei der Baltensperger AG?
Ich bin der Bereichsleiter der Produktion & QS und leite
das gesamte Produktionsteam mit 24 Personen.

Du lebst in deiner Abteilung eine flache Hierarchie und einen
familidren Umgang mit deinen Mitarbeitenden. Zieht sich diese
Philosophie durch das gesamte Unternehmen hindurch?

Ja, das lebt sich im ganzen Unternehmen so. Wir ge-
hen auf die Individuen ein, die Mitarbeitenden werden
wertgeschatzt und ihre Inputs sowie Rickmeldungen
werden angenommen, evaluiert und je nachdem umge-
setzt oder es wird zumindest erklart, warum etwas nicht
maglich ist. Ich finde es wichtig, dass bei Problemen ge-
genseitig Hand geboten und zusammengearbeitet wird!
Wichtig ist zudem, dass man auch als Flihrungsperson
einen Fehler eingestehen kann.

Die Baltensperger AG hat internationale Preise erhalten. Macht
ihr es euch zum Ziel, solche Preise zu gewinnen? Und was
denkst du ist euer Erfolgsrezept dafiir?

Dass wir Preise gewonnen haben, hat sich einfach so
ergeben. Wir hatten uns nie zum Ziel gemacht einen be-
stimmten Preis zu erhalten und dann nach diesem Ziel
gehandelt. Im Gegenteil, wir haben uns jeweils erst im
Nachgang eines beendeten Projektes flir einen Preis be-
worben, wenn wir mit dem Projekt sehr zufrieden waren
und merkten, dass es die Kriterien flir den Preis erfillt.
Der Rest hat sich dann ergeben. Unser Ziel ist es also
nicht, jedes Jahr unter den Top 5 zu sein. Wir wollen
uns vor allem durch unsere Qualitat definieren und dies
ist wohl unser Erfolgsrezept. Dass dies gelingt ist dem
guten Zusammenspiel von uns allen inklusive externen
Partnern zu verdanken.

Firma

Hauptsitz
Grindungsjahr
Grinder
Mitarbeiter

Verwaltungsrat

Homepage

Baltensperger AG
Stahl-, Metall- & Briickenbau

8181 Hori

1959

Rudolf Baltensperger
70

Herr T. Baltensperger,

Herr S. Kiihn,

Frau E. Hosli-Baltensberger
Herr B. Hosli

Herr R. Baltenperger

www.baltensperger-stahl.ch

»Qualitdt zum Anfassen,
dies erreichen wir durch eine
prozessgesteuerte
Qualitdtssicherung, die
optimale Arbeitsablaufe

und eine hohe

Fertigungsqualitat garantiert*

Bild 4 - Fachwerke Neubau Eberhard Recycling



Handelt es sich bei den Briicken, welche ihr erschafft, um eure
Designs oder arbeitet ihr mit Architekten zusammen?

Die Designs entstehen aus einem engen Zusammenspiel
zwischen uns und diversen Architekten. Typischerweise
werden die Projekte ausgeschrieben und anschliessend
arbeiten wir mit Architekten und Bauherren zusammen,
um die Auftrdge gemeinsam auszufthren. Unser CEO
spielt dabei eine wichtige Rolle. Er ist ein Visionar und
versucht auch futuristische Projekte zu realisieren, wie
zum Beispiel die Bricke Tramstrasse 2 in Mannedorf.
Die Grundlage fur diese Bricke wurde vom Architekten
skizziert, wir haben dann die Idee verfeinert und bis ins
Detail geplant, damit sie realisiert werden konnte. Das
war ein Auftrag, welcher beweist, dass wir auch aus he-
rausfordernden Visionen Realitdt werden lassen kénnen.

Wie bist du zum Schweissen gekommen?

Ich habe urspringlich Schlosser gelernt und bin dann
in den Stahlbau hineingerutscht. Das hat bei mir eine
Faszination ausgeldst und hat sich bis heute zu einem
Teil meiner Persdnlichkeit entwickelt, es ist eine Leiden-
schaft entstanden. Ich habe darum noch den Schweiss-
fachmann gemacht und weitere Ausbildungen abge-
schlossen. Das hat dann dazu gefihrt, dass ich im Jahr
2009 die Bereichsleitung der Produktion bei der Balten-
sperger AG Ubernehmen konnte.

Wo informierst du dich zum Thema Schweissen?

Ich versuche auf alle Seiten offen zu sein. Da gehdren fur
mich das Lesen von Fachzeitschriften und Besuche von
Weiterbildungen und der IWS-Herbsttagung dazu. Ganz
wichtig finde ich auch den Austausch und das Networ-
king mit anderen Personen aus der Schweisser-Szene.

lhr habt kiirzlich die Lincoln-HyperFill-Maschine angeschafft,
was sind deine Erfahrungen bisher?

Die Maschine ist eine Revolution und bringt definitiv vie-
le Vorteile. Allerdings muss sie noch besser und néher
an die Mitarbeiter gebracht werden, sie missen sich
da noch etwas umgewdéhnen. Ausserdem muissen die
Prozesse angepasst werden, was auch noch eine kleine
Hurde darstellt. Aber langfristig wird die Maschine si-
cherlich eine Leistungsverbesserung einbringen.

Bild 6 - Blechbearbeitungscenter im Einsatz

Warum hast du dich fiir unsere Dréhte (Oerlikon Carbofil 1A
Gold, Fluxofil M8 und Fluxofil 14HD) entschieden?

Man kann die Personen auf das Handling dieser Drah-
te schulen, was Prozessbestandigkeit mit sich bringt.
Ausserdem finden viel weniger Vertauschungen statt,
sodass die Arbeit effizienter wird. Alles in allem gibt es
mit diesen Dréhten einfach gesagt weniger Probleme.
Lieber bezahle ich ein wenig mehr und erhalte daftr h6-
here Qualitdt wahrend gleichzeitig der Kontrollaufwand
sinkt, so zahlt es sich fur mich definitiv aus.

Was sind deine Erwartungen an einen Lieferanten?

Offenheit und Ehrlichkeit sind fir mich am wichtigsten,
damit eine gute Zusammenarbeit entstehen kann. Dies
schéatze ich auch an der Partnerschaft mit der ISO-Elek-
trodenfabrik AG.

Was waren fiir die Baltensperger AG besondere Herausforde-
rungen wéhrend der Corona-Zeit?

Unternehmerisch haben wir glicklicherweise keine
grossen Veranderungen gespurt, dafir waren zwischen-
menschlich die Herausforderungen sehr gross. Wir ha-
ben zum Beispiel einige polnische Mitarbeiter, die in die-
ser ganzen Zeit nie zu ihrer Familie nach Hause reisen
konnten, was verstandlicherweise sehr auf die Psyche
schlégt. Diese Themen belasten nicht nur die Mitarbei-
ter, sondern auch mich als ihren Vorgesetzten. Solche
Themen nehmen einen zunehmenden Anteil meines Ar-
beitspensums ein. Trotzdem ist es flir mich wichtig, dass
ich mir daflr Zeit nehme. Denn schlussendlich machen
unsere Mitarbeitenden die Baltensperger AG aus und
darum mdchten wir uns auch gut um sie kimmern. Was
die Auftrage angeht sind wir sehr gut durch dieses Jahr
gekommen. Mit vollen Auftragsbtichern kénnen wir auch
positiv in das Jahr 2021 starten.

Zitat: Schweissen muss man aus Leidenschaft leben, spiiren
und permanent weiterentwickeln.

Wir bedanken uns bestens fiir das interessante Interview und
wiinschen alles Gute!

Baltensperger AG - Hori

Interview

Laura Gandola

Bilder ©

George Fries mit der
freundlichen Genehmigung der
Firma Baltensperger AG 2021

Lincoln Power Wave HyperfFill eine
der Schweissanlagen verwendet im Frau
Betrieb der Baltensperger AG Laura Gandola



Oerlikon/Lincoln WIG-AC/DC Anlage
Aspect 200 AC/DC mit 230V und die Volle Leistung

FUhrende Technologie beim AC/
DC WIG-Schweissen mit einem
benutzerfreundlichen Bedien-
feld und einer innovativen Sys-
temsteuerung vom Brenner aus

230 V WIG-Schweissanlage!

E-Hand, WIG Puls, WIG HF, Lift
WIG Prozesse. Die Aspect 200
AC/DC verfugt tber hochentwi-
ckelte WIG AC/DC Funktionen

AR T R R U TR L NE L N T R Y

L

»

(vier Stromkurvenformen, Puls,
Balance und Offset einstellbar),
die ideale Anlage flr kritische
WIG-Schweissanwendungen
mit Wechsel- oder Gleichstrom.
Einfaches Bedienfeld mit heller
Digitalanzeige und innovative
Systemsteuerung vom Brenner
aus.

Durch Ergédnzung des Kuhlge-
rates COOL ARC 24 kann das
Gerat einfach zu einer wasser-

geklhlten Version umgebaut

werden.
Ausgezeichnete  Lichtbogen-
eigenschaften.  Generatoren-

tauglich. Helle Digitalanzeige.
Energieeffizient. Robustes De-
sign. Gekapselte Platinen, True
HD Design (spezieller Schutz
fur den Einsatz unter rauen Um-
weltbedingungen) Beste Alumi-
niumschweissleistung. Oerlikon
Technologie.

,» Ausgezeichnete
Lichtbogeneigenschaften.
Hervorragende
HF-Zindung,
stabiler und schnell
ausgebildeter Lichtbogen.
Geringer
2 Ampere-Minimalstrom*

ASPECT 200

Eigenschaften

s
2.
3.

Volt- und Ampeére-, Parameter, Fehlercode-
Anzeige /

Eingangsspannung / Uberhitzung
Fernregler / LED VRD

Polaritat / Prozess / 2-Takt/4-Takt

AC Modus

Speicheranzeige / Drucktasten zum Spei-
chern und Abrufen von Programmen (9
Speicherplatze)

Drehknopf zum Einstellen der jeweiligen
Werte

WIG-Sequenzer / WIG Puls / Hintergrund-
menu

Wasserkuhler-Fullstandsanzeige / Leichtes
und modulares Design / Leistungsstarke
Pumpe / Gerduscharm

3 Jahre Garantie

Cart 24 Ablagefach fur Kleinteile. Niedrige
Flaschenkonsole / Stabilitat auf schragen
Bodenbelagen durch zusétzliche Stutzfusse
am Fahrwagen

i1
c}_, - . - .
¥ >

Stromquelle / Lincoln /Oerlikon Aspect 200 AC/DC

Hauptstromversorgung 1x230 V (+15%) / IP 23
Max. Primérverbrauch (A) 16 A

0.C.V. (Vv DC) 107 /
Einschaltdauer @ 40 °C

@ 35% 200 A

@ 100% 130 A
Leistungsbereich 2-200A

Abmessung (LxBxH)

419x246x506 mm

Gewicht
Best Nr. Luftgekuhlt

Komplett Schweissbereit
inkl. U/D Pro-Brenner

Best Nr. Wassergekuiihlt

Komplett Schweissbereit
inkl. Fahrwagen & Pro-Brenner

23 kg
K14189-1-Set

3'998.--
Statt 4°498.--

K14189-1W-Set

5'998.--
Statt 6°498.--
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LINCOLN ELECTRIC

ASPECT 300 AC/DC Advanced Schweissen mit Easydisplay & Automatic

Aspect® 300 AC/DC sind industrielle WIG-SchweiB-
maschinen, entwickelt und gebaut auf Basis der neu-
esten digitalen Invertertechnologie, ideal fiir den Ein-
satz selbst unter riskantesten Bedingungen bei 300A
mit 35% Einschaltdauer in WIG AC und WIG DC An-
wendungen.

Die Steuerung bietet alle Funktionen, die sie von einer
industriellen WIG AC/DC Inverter SchweiBmaschine
erwarten wirden, in Kombination mit einem sehr an-
wenderfreundlichen Bedienfeld. Das Einstellen von
erweiterten WIG-Parametern war noch nie so einfach!

Durch die erstklassigen Funktionen, wie der 2A-Mini-
malstrom, die Mehrfachauswahl des AC-Modus (ein-
schlieBlich der vier verschiedenen Wellenformen), der
optimierte WIG-Start mit einstellbarem Elektrotyp und
HF Polaritat, sind diese Maschinen ideal firr jede An-
wendung.

+ Hochentwickelte Invertertechnologie fir eine aus-
gezeichnete WIG-SchweiBleistung.

Erstklassige SchweiBeigenschaften bei WIG AC,
WIG DC und MMA-Prozessen.

Regelbare Abreinigung und Einbrandtiefe fir perfek-
tes Aluminium-SchweiBen.

Variable AC-Frequenz (40-400Hz) zur Steuerung der
SchweiBgeschwindigkeit und des Einbrands.
Funktionsbeladenes, anwenderfreundliches Bedien-
feld mit grafischer und numerischer Anzeige zur ein-
fachen Einstellung aller SchweiBparameter.
Robuste Konstruktion elektrischer Schutzart (IP23),
eingelassene Platinen und ein optimaler Luftstrom
reduzieren Verunreinigungen, zur Verldangerung der
Lebensdauer der Geréte, speziell beim Einsatz
unter hartesten Umweltbedingungen.

PFC (Power Factor Correction) Vorteile 30% héhere
Ausgangsleistung bei gleicher Eingangsleistung,
geeignet fur 230-400V (+15%-10%) 3-ph, geringer
Stromverbrauch, Energieeinsparungen, geringe
Stromoberschwingungen und Reduzierung des
beim SchweiBen produzierten CO 2 -Gesamtaus-
stoBes.

Garantiedauer 3 Jahre - Heavy Duty -

Sonder-Brenner oder z.B.
TIG-Kaltdrahtzufuhr auf Anfrage.

HEAVY DUTY T

LINCOLN

ELECTRIC

wwlincolnelectric.eu

Stromquelle

Hauptstromversorgung
Max. Primérverbrauch (A)
Schweissstrombereich
Leerlaulaufspannung
Leistungfaktor bei max. A

Einschaltdauer @ 40 °C
@ 35%

@ 60%

@ 100%

Leistungsbereich

Abmessung (LxBxH) mm

Gewicht: Stromquelle/\orschub
Best Nr.

Komplett Schweissbereit
Statt

ASPECT 300 AC/DC
Advanced “ Display

3 Ph-400V (+15%) IP23 /H
16 A
2-300A
90VDC
0.92

300 A
240 A
200 A

4.8-10.3 kVA / 6.3 kVA bei 60%

L X B X H Stromquelle
632 x 301 x 535 mm

43 kg

K12058-1

8'998.--
9°998.--




Wissenswertes aus der Schweisstechnik

Mangan Hartstahl was ist das?

Mangan-Hartstahl, was ist das?

Mangan-Hartstahl, nach dem Erfinder
auch Hadfield-Stahl genannt, ist ein Stahl
mit etwa 12-14% Mangan und 1-1.2%
Kohlenstoff. Sein Geflige ist austenitisch,
ahnlich dem von rostfreien Stahlen. Da er
aber kein Chrom besitzt (in Ausnahmen
2%) ist er nicht rostfrei wie diese. Das
austenitische Gefluge verleint ihm aber
eine sehr hohe Zahigkeit. Seine Harte
im l6sungsgegluhten Zustand (Anliefe-
rungszustand) betragt etwa 220 HB. Bei
Schlagender Beanspruchung im Betrieb
wird er im  Oberflachenbereich durch
Kaltverformung sehr hart. Die Oberfla-
chenhérte betragt in diesem Zustand
etwa 550 HB. Er wird somit im Betrieb
nur da harter, wo die Harte bendtigt wird,
bleibt sonst aber zah und bruchsicher.

Wichtigste Vertreter:
G-X120Mn 12
G-X120 MnCr 12 1

1.3401

Typische Einsatzgebiete sind dort, wo er
sehr starkem rollenden oder schmirgeln-
dem Verschleiss bei gleichzeitig hoher
Schlag-, Stoss- und Druckbeanspru-
chung ausgesetzt ist, z.B. Schlagham-
mer, Schlagleisten, Brechbacken, Ke-
gelbrecher, Baggerzahne, Greiferzéhne,
Schneiden von Baggereimern, Schie-
nenkreuzungen, Weichen usw.

Besondere nachteilige Eigenschaften!

A) Bei Erwarmung Uber 300 °C neigt die-
ser Stahl zur Versproédung, d.h. er wird
bruchanféllig und rissempfindlich. Mit zu-
nehmeder Temperatur beschleunigt sich
diese Versprédung auch noch.

B) Ausserdem besitzt der Stahl einen

sehr hohen Warmeausdehnungskoeffizi-
enten, d.h. beim Schweissen ist mit sehr
starkem Verzug zu rechnen.

Wichtig betreffend Betriebseinsatz

Der Betriebseinsatz von Werkzeugen
und Bauteilen aus diesem Stahl sollte
NIE bei Betriebstemperaturen tGber +300
°C liegen.

Schweisstechnische Verarbeitung
Maglichst ,kalt* schweissen, d.h.:

A) bei Gefahr von Verzug Teile vor dem
Schweissen in eine Spannvorrichtung
einspannen.

B) Beim Schweissen flr genugend
grosse AbkuUhlgeschwindigkeit sorgen
(Schweissen im Wasserbad, Wasserab-
schrecken der einzelnen Schweissrau-
pen)

C) mit niedriger Schweissstromstarke
schweissen.

D) mdglichst einen kleinen Elektroden-
durchmesser wahlen.

E) mit kurzem Lichtbogen schweissen.
F) schmale Raupen ziehen und nicht
pendeln.

G) nach etwa 100 mm Raupenlange das
Schweissen unterbrechen und an an-
derer (kalter) Stelle weiterschweissen;
Schweissung erst fortsetzen, wenn die
Schweissraupe auf Handwarme abge-
kahlt ist.

Verbindungsschweissen

Zum Verbindungsschweissen werden
ausschliesslich  Schweisszusétze mit
sehr hoher Z&higkeit verwendet. Sie sind
aber durch ihren sehr niedrigen Kohlen-
stoffgehalt nicht so stark kaltverformbar,
wie der Stahl selbst.

Zusatzwerkstoffe
Elektroden:
Qerlikon Supranox RS 307

WIG-Schweissstab
Oerlikon Inertrod 307

MAG-Draht
Oerlikon Inertfil 307
Fulldraht

Oerlikon Fluxinox 307

Open-Arc-Fulldraht

(ohne Schutzgas schweissbar)
Oerlikon FLUXODUR A2-O
Auftragsschweissen / Panzern

Zum Auftragsschweissen werden
maoglichst artgleiche oder artéhnliche
Schweisszusatze eingesetzt wie das

Grundmaterial. Diese kdénnen jedoch hau-
fig zusatzlich mit Nickel oder Chrom legiert
sein, um bestimmte Eigenschaften im
Schweissgut zu erreichen.

Elektroden: Oerlikon
Supramangan & Supramangan CR

Bei starkem schmirgelnden Abrieb ist
es teilweise gunstig auf die Hartman-
gan-Panzerung noch eine Lage mit einer
Chrom-Hartlegierung draufzuschweissen.

Elektroden
Oerlikon Supradur 600RB (57-60 HRC)
Oerlikon Supradur V 1000 (60-62 HRC)

MAG-Draht
Oerlikon Carbofil A 600 (Schutzgas M21)

MAG-FUlldraht
Oerlikon Citoflux HOB (Schutzgas M21)

Schienen-Schweissen ohne Schutzgas
Lincoln Innershield NS 3M

FUr weitere Fragen stehen wir lhnen gerne
zur Verflgung. Ihr Technisches Team

Schweissstromquelle fiir das OUTBACK

Benzin-Schweissaggregat fiir draussen gemacht!

LINCOLN

DC Schweissen mit Elektroden bis zu 5,0 mm
Durchmessser, bis zu 170A Schweissstrom fiir
viele Anwendungsfélle!

Ideal flr Servicefahrzeuge, Zaunbau, Instandhal-
tungsteams, Landwirte und andere Anwendungsbe-
reiche, bei denen tragbare Gerdte zum DC E-Hand-

ELECTRIC

Vorteile auf einem Blick

+ Schweissstrom bis 200A

» Bis zu 8,2 kW Ausgangsleistung, einpha-
sig zur Stromversorgung flir Werkzeuge
oder ein zusétzliches Schweissgerat.

Schweissen und zur AC Stromerzeugung gebraucht * Robust und Zuverlassig
werden! Benzin, 4-Takt 8,2 kW OHV/Luft. 1 Zylinder » FUr draussen und raue Bedingungen ge-
389 cm? macht (IP23)

TECHNISCHE DATEN

Art. Nr. K14294-1

Strom ED @40°C
Strombereich
Leerlaufspannung
AC Generator
Dauerleistung
Netzanschliisse

Gewicht
Abmessung
Tankinhalt

+ 8 kW Honda-Benzinmotor mit ruhigem
Lauf

4.6 kW Schweissen

3.5 kW Netzanschluss

170A=60% 150A=100%
20-170 A

max. 70V @ 3000 U/min =

einphasig 3,5 kW . ‘\\

230V /50 Hz B
IEC 60309 gelb i

2P+Erde
2,1kVA/110V/19A -50Hz max.
1,8kVA/110V/16,4A-50Hz
Dauerleistung

nd

|

f

)
\

o 5=
2

IEC 60309 blau 2P+Erde
3,3kVA/230V/13,3A-
50Hz max
3kVA/230V/13A-50Hz
Dauerleistung

OUTBACK 200 SET
CHF 4.998.--

Lieferumfang

+ 8 kW Stromaggregat
+ Schweisskabel-Set

« Einbauset Rader

+ Einbauset Griffe

70 kg
630x490x540 mm (HXBXL)
6,1 Lt



Oerlikon/Lincoln Python X
SYSTEM zur Stahltrager-Bearbeitung

In der Stahltrdger-Bearbeitung ge-
winnt Uberlicherweise der Hersteller
mit den geringsten Kosten pro Tonne.

Aber wenn Sie ungefdhr dassel-
be flr Stahl und Arbeit zahlen wie
Ihr Wettbewerber, wie kommen Sie
dann an die geringsten Kosten pro
Tonne?

Sie nehmen eine schlanke Lésung.
Lincoln PythonX ist die schlanke
Maschine, mit der Sie mit weniger

mehr erreichen:

» Geringerer Zeitaufwand

» Geringerer Materialtransport

» Geringerer Lagerbestand

» Geringere Wartezeiten

+ Geringerer Abfall

» Geringerer Raumbedarf

» Geringere Betriebskosten

» Geringere Programmiertéatgkeit
» Geringere Fehlerquote

» Geringerer Ausschuss

15 Jahre Erfahrung und Uber 300
Anlagen weltweit in Betrieb!

Python X ist ein Roboter-CNG-Laser-
schneidesystem, das die Stahltréger-
Bearheitung revolutioniert hat.

PythonX ist mehr als nur eine Ma-
schine, denn sie hat einen neuen
Standard geschaffen in der Denk-
weise, wie Stahltrager-Bearbeitung
funktioniert.

LINCOLN
ELECTRIC

Schlagende
VORTEILE!

* Benoétigt nur 20% der Fertigungsflache

+ Benotigt nur 20% der Fertigungszeit

+ Bietet die komplette Fertigungsspanne ,
fur einen Bruchteil der Kosten [

- Erfordert nur EINEN Maschinenbedie- \ oss
ner und kein Programmieren L e~ Steh“hnen‘

Herr Ivan Gandola
IWS / Key Acc / Sales Manager
gerne zur Verflgung.

»Wir waren in der Lage die Kosteneinsparungen
in unserer Produktion an unsere Kunden weiter zu
geben, dadurch erhalten wir mehr Auftrage, weil
wir in der Lage waren, unsere Produktionskosten
zu senken.

- Bob Reiman, Anderson Steel - Great Falls, MT, USA

SCHNEIDELEISTUNGSFAHIGKEIT

AUSKLINKEN

BEZUGSBOHRUNG

PythonX-Nutzer kénnen in den D T scamessut
folgenden Industriezweigen - : ENGBOAROCHER
Stahl zu den niedrigsten Kosten it - '

pro Tonne verarbeiten:

SCHNELLSTER
LANGENZUSCHNITT

FLACHE
AUSKLINKUNG

TREPPENWANGEN

Geb&udebau
Rohrbricken
Stadionbau : g
Fahrstuhlbau . S ' i
Anhéangerbau ' e il
Briickenbau » : ; 2 moer | e
Anlagenhersteller —— ———
Industrieanlagen
Ol- und Gasférderung
Freileitungs- und Sendemasten

VERBINDUNGEN

VERBUNDWINKEL FOR
GEHRUNGSSCHNITTE

AISC-TUGELASSENE & SEITIGES
VORSPANNBARE AT
SCHRAUBENLOCHER
OHNE KEGEL
IPATENTIRTER PROZESS



LINCOLN
ELECTRIC

Zukunft des MIG/MAG Schweissens
Hohe Energieeflizienz; Invertertechnologie

Einfach, Zuverldssig & Schén!

Das Grundlayout der Anlage wurde konzipiert um ein zuverldssiges
Schweissen zu gewahrleisten. Bei einfacher Handhabung, werden (auch
mit Handschuhen) mittels intuitiver Benitzeroberflache schnérkellose
und punktgenaue Simultationen (liveview) auf dem 7% Farbdisplay dar-
gestellt.

Einfache Einstellung durch Auswahl der Prozess- & Materialstérke. Visu-
alisierung von nutzlichen Informationen (ARCFXtm kombinierte Visuali-
sierung, Schweissfehler...) Mehrsprachiges Navigationsmen.
Voreingestellte Parameter zur Steigerung der Produktivitdt. Einfache B e
Softwareaktualisierung und -diagnose. Schweissprotokoll zur Qualitats-
Uberwachung mittels USB-Anschluss.

MIG/MAG & MMA Inverter Verbesserte Lichtbogenstabilitat und weniger Vibrationen im MIG/MAG & MMA Inverter
. Brenner dank optimaler Drahtpositionierung. Keine Drahtdefor- .
Standard Ausfuhrung mationen oder -durchrutschen dank 4 prazise angetriebenen Advanced Ausfuhrung
Drahtforderrollen. Kontrollfenster flr Drahtvorrat. LED-Beleuch-
tung im Cockpit, einfache Kontrolle und Einfihrung beim Draht-
Standard Powertec i320 ¢ wechsel. Advanced Powertec i 320
Einfache Einstellung der Parameter A (Drahtvorschub) und Volt (Span- Liveview auf dem 7 Farbdisplay. Klassenbester in der Benutzerinter-
nung). Auswahl von Schweissverfahren und Schutzgas. Optimierte +  Wiederholbare Lichtbogenziindung mit hervorragen- aktion. Synergische Kennlinien und Display per Schweissnaht durch
Schweisseigenschaften (in Bezug auf Schweissverfahren und Schutzgas- den Lichtbogeneigenschaften. arcFX - WES (Drahtvorschubgeschwindigkeit) und Spannung (V) auf
typ) fir beste Dynamik und minimale Spritzer. Einfache Auswahl durch - Ausgezeichnete Lichtbogenstabilitat sorgt fir einen der Schweissnaht.

Nebst vielen einfachen Bediensteuerungen wie Burn-Back, Gas- Vor
&-Nachsplilzeit usw. liefert die Powertec i Advanced Baureihe erwei-
terte Service-Funktionen. Easy-Software-Aktualisierung, Diagnostik,
Schweissprotokoll zur QS, Lesen von Dokumenten (Einschliesslich
Filme mit Tutorials oder Sicherheitshinweisen.

Drticken der Taste. LED's, die den ausgewéhlten Prozess anzeigen.
Schneller Zugriff auf die Schweissparameter; Brennertaste (2/4 Takt),
Drosselwirkung, Draht Einschleichen und Rickbrand. Internes
ADVANCED MENU fiir eine persénliche Konfiguration.

reibungslosen Tropfentransfer und reduziert Spritzer.

+ Schnelle Parametereinstellung erméglicht Variabilitat
unter Schweissbedingungen.

+ Entwickelt und getestet unter den hartesten Bedingun-
gen (TRUE HD), um die Zuverldssigkeit zu gewéhrleis-
ten, die Sie bendtigen.

+ Powertec i entworfen mit viel Liebe zum Detail.

* Robuste Frontabdeckung und Gummipuffer ,,Schutz
fur Schweisser und Anlage.“ ,,Nur bei der Advanced

Version!*

Stromquelle Powertec i320 Standard

Powertec i320 Advanced
Hauptstromversorgung 3 Ph-400V (+15%) IP23 3

i

Max. Primarverbrauch (A) 19.6 A ADVA%:Q c
Effizienz bei max. Stromstéarke 86%
Leerlaufleistung (W) <25W (=)
Leistungfaktor bei max. A 0.90
Einschaltdauer @ 40 °C T T
@ 40% 320 A 73 '120 1214
@ 60% 250 A A P .
@ 100% 195 A 178 ¢ 7
Leistungsbereich 10-320A 176 v
Abmessung (LxBxH) mm 9635 x 300 x 535 mm
Gewicht: Stromquelle/Norschub 66 kg

Best Nr. i320 Standard/Advanced

Komplett Schweissbereit
Statt

K14158-1-4 Set K14158-2-4 Set

2998.-- 3698.--
3498.-- 4°398.--

Powertec i320
Advanced - Bedienpanel




Robolution Roboter Einsatz

SBS Sachsische Bewehrungsstahl

Robolution

A Lincoln Electric Company

Die SBS Sédchsische Bewehrungsstahl GmbH mit
Sitz in Glaubitz (DE), zdhlt mit ihren dazugehéri-
gen Unternehmen zu den Innovations- und Markt-
fiihrern im Bereich der Bewehrungstechnik.

Der beste Weg zu einer effektiveren Produktion ist
der Einsatz einer automatisierten Roboterlésung.
Dies war auch Grundlage bei der Investition in eine
neue Automatisierung im Hause SBS Séachsische
Bewehrungsstahl GmbH. In Zusammenarbeit mit der
ROBOLUTION GmbH wurde hierfir ein entsprechen-
des Fertigungskonzept entwickelt und umgesetzt.
Als jungster Zuwachs in der Fertigung, wurde eine
vollautomatische RoboterschweiBanlage der Fa. RO-
BOLUTION in Betrieb genommen, welche in der Aus-
flhrung des Industriestandard 4.0 geliefert wurde.

Die neue RoboterschweiBanlage wird eingesetzt, um
die Varianten der Transportanker zu fertigen. Es han-
delt sich hierbei um eine autonome RoboterschweiB-
zelle, in welcher nur ein Mitarbeiter flr die Logistik
benotigt wird. Die komplette Fertigung der Bauteile
erfolgt anschlieBend komplett vollautomatisiert mit 2
Industrierobotern aus dem Hause KUKA. Mittels ei-
ner Plausibilitatsprifung wird im Anschluss an einen
Produktwechsel die korrekte Einstellung aller An-
lagekomponenten geprift, bevor mit der Fertigung
begonnen wird. Als SchweiBausristung wurde eine
Stromquelle des Typs Power Wave R450CE aus dem
Hause Lincoln Electric eingesetzt.

Uber Zufuihrbander werden die benétigten Einzel-
teile Druckstab und Blgel, im inneren der Schweif3-
anlage wiederholgenau bereitgestellt. Ein Handlings-
roboter des Typs KUKA KR60-3 ist in der Anlage
installiert, an welchem ein verstellbarer Greifer zum
Handling der unterschiedlichen Bauteilvarianten an-
gebracht ist. Mittels des Handlingsroboters werden
die Einzelteile in eine flexible SchweiBvorrichtung
eingelegt und im Anschluss automatisch gespannt.
Die eingesetzte universelle SchweiBvorrichtung wur-
de komplett im Hause ROBOLUTION entwickelt und

Rainbow Eucalyptus in Maui, Hawaii. Eines der Wunder der Natur. Ver-
wandeln wir die unsaubere in saubere Luft um die Schonheit
und die Gesundheit zu erhalten.

gefertigt. Die mechanische und elektrische Konst-
ruktion, die Simulation, die Fertigung der Einzelteile
auf dem eigenen Maschinenpark, sowie die mecha-
nische und elektrische Montage erfolgte durch RO-
BOLUTION Mitarbeiter. Die Vorrichtung wurde im An-
schluss auf ,,CAD Null“ vermessen und mittels eines
Shims-Systems auf die realen Bauteile eingestellt.
Fir das SchweiBen ist ein KUKA Roboter des Typs
KR6 R1820 im Einsatz.

Die gefertigten Traganker werden durch den Hand-
lingsroboter aus der Vorrichtung entnommen und auf
ein Taktférderband abgelegt, welches die Bauteile im
Anschluss aus der Anlage transportiert.

Die hohe Produktivitat der Roboteranlage beruht da-
rauf, dass die Anlage in einem autonomen Betrieb
arbeitet. Wahrend friher mehrere HandschweiBer die
Bauteile gefertigt hatten, setzt heute ein Mitarbeiter
lediglich die Einzelteile in die einfach gestalteten Auf-
nahmen der Materialzufihrung.

Des Weiteren entféllt fir den Bediener die korperlich
fordernde prazise Ausrichtung des Bauteils durch die
Roboterbesttickung.

Quelle: © PR- Herr Bittner Firma Robolution

Unterpulverschweissgerate Bsp. Lincoln LT-7 Traktor

Unterpulver-Gleichstrom-Drahtvorschubgerat mit analoger Stromquelle

UP Automat-System in Ausfiihrungen passend
zu der jeweiligen Aufgabe. Fachpersonen der
Firma Lincoln/Oerlikon/ISO stehen fiir Fragen
oder Vorfiihrungen gerne zur Verfiigung.

UnterpulverschweiBen (UP-SchweiBen, EN ISO
4063: Prozess 12/21), oder eng. SAW (Submerged
arc welding), gehoért zu den Lichtbogen-Schweil3-
verfahren. UP- SchweiBen (UnterpulverschweiBen)
wird in der Schweisstechnik ab einer Blechdicke
von 6 mm verwendet.

Beim UnterpulverschweiBen wird das
SchweiBbad von einer Schicht aus
grobkdrnigem mineralischem Schweif3-
pulver bedeckt. Dieses schmilzt durch
die vom Lichtbogen emittierte War-
me und bildet eine flissige Schlacke,
die aufgrund ihrer geringeren Dich-
te auf dem metallischen Schmelzbad
schwimmt. Durch die Schlackeschicht
wird das fllissige Metall vor Zutritt der
Atmosphéare geschutzt. Der Lichtbogen brennt in ei-
ner gasgefillten Kaverne unter Schlacke und Pulver.
Nach dem SchweiBvorgang 16st sich die Schlacke-
schicht oft von selbst ab; das nicht aufgeschmolzene
Pulver kann wiederverwendet werden.

Besonders hervorzuheben ist die weitgehende Emis-
sionsfreiheit dieses Verfahrens, da der Lichtbogen
unter der Pulverschicht brennt und praktisch kein
Rauch freigesetzt wird. Es ist kein Sichtschutz gegen
UV-Strahlung notwendig. Wegen der Abdeckung des
Prozesses hat das Verfahren einen hohen thermi-
schen Wirkungsgrad. Das UP-SchweiBen liefert bin-
defehler- und porenfreie SchweiBnahte ohne Spritzer
bei hoher Wirtschaftlichkeit!

Der Lincoln LT-7 Traktor ist ein selbstangetriebener,
mechanisierter Drahtvorschub, ausgelegt flr das UP-
Schweissen mit Nahtverfolgungsfunktion. Er steuert
sich selbst und ist einfach in der Handhabung- ein
Bediener ist im Regelfall ausreichend.

Vorteile

Fir 2,4-4,8 mm Massivdrdhte - mit 2,5-10,2 m/min
Drahtvorschubgeschwindigkeit. Kalibrierter Traktor-
antrieb - regelt die Fahrgeschwindigkeit. 0.12-1.8m/
min. Der Schweisswinkel betragt auf jede Seite bis
zu 50°, der Anstellwinkel bis zu 30° von der Senk-
rechten. Steuerbox montierbar um routineméssige
Prozessanderungen vorzunehmen. Schweisst Stoss-
nahte, horizontale Kehl- und Uberlappungsnéahte.

Kostenbeispiel fir den LT-7 Traktor ohne

Das Bild zeigt den ,selbststeuernden Traktor” auf
einer Schiene. Lincoln UP-Schweissen auf der
Verrazano Brlicke. Lincoln Flextec 500 mit LT-7 Tractor.

Stromquelle ca. CHF 6.500 / Set.



Lincoln Viking ,,Motorhead” Schweisshelm

lhre Kundenzufriedenheit
hat bei uns einen hohen
Stellenwert. Wir streben
stets danach, lhre Erwar-
tungen zu uUbertreffen.

Motorhead - Schweisshelm
fur ALLE Verfahren, genia-
les Kopfband - Licht - be-
quem - Zuverlassig und mit
der hochsten Sichtklasse
1.1.1.1

Grosses Display 85x95mm

Schweissen Sie so wie Sie
es sehen - Klar!

Garantie 3 Jahre

CHF 385.--

Statt 440--

ELECTRIC
THE WELDING EXPERTS®

u.lINCOLN 2

AT B

]!

Mechafin MEXDRIVE

Push-Pull-System bis 30m ohne Vorschubkoffer!

Die Push-Pull-Einheit (PPE) wird von den
Schweissbrennern entfernt. Die PPE ist eine
Drahtzwischenvorschubeinheit, die zusammen mit
der Steuereinheit an fast alle bekannten MIG-MAG-
Schweissgerédte angeschlossen werden kann. Dies
gibt dem Schweisser die gewohnte Freiheit und
Mobilitdt und sorgt so fiir ein optimales Schweiss-
resultat. Die Hauptvorteile:

* Uberall wo lange Distanzen Uberbriickt wer-
den miissen um zuverlassig Schweissaufga-
ben bewaltigen zu kénnen.

+ Eignung fiir Stahl, Inox oder Aluminium

* Maximale Distanzen kénnen erzielt werden
ohne das Mitschleppen oder Aufhdngen eines
schweren Vorschubkoffers

+ Gepriift und im Jahr 2020 nochmal verbessert

+ Steuerung der Anlage liber Digital-Bedienung
am Feeder méglich - sprich 4m vom Arbeits-
platz

Haupteinsatzgebiete des Push-Pull-Systems ,,Fee-
der” sind unter anderem bei Werften, Herstellern
von Containern, sowie im Fahrzeug- und Waggon-
bau. Uberall dort, wo die exakte und konstante
Drahtférderung Uber langere Strecken unverzicht-
bar sind.

Schweizer Herstellung. Patentiert. Verlangen Sie
eine VorfUhrung.

Kann an ,fast” jede x-beliebige aktuelle Schweissanlage angeschlossen wer-

den! Markentbergreifend. Optionen Luft- oder Wassergekdihit.

MIG/MAG-Euro-Zentraladapter-Anschluss am Feeder. Einfach - und

Sorgenfreier Einsatz méglich. Paketldnge bis 25m!

h — J____/i

P sy T} el T

Feeder 1-Set
CHF 3.998.--
Stett-CHF4598—-
Preis Berechnung Steuerung

25m Feeder \Wassergekuhit.
Ohne Schweissanlage.




Viren Killer (auch Covid-19) Professionelle Atemschutzmasken

Luft- & Oberflichen Reiniger 99.99% Qualitét fiir Industrielle Anwendung
Warum? '
Schaffen Sie ein siclje(es Raumklima, Welcl7es Sie /= b Atemschutzmasken
UI.'JC/ ihr T(-.:-'am auf ngturllche weise vor Bakter/.en utjd iy o FEP-2 NR KM1095 L
Viren schiitzt und dies ohne Einsatz von Chemie. Ein- A ; L -

. . _ , 2 < = 1.95 /St. VE = 80 \ FFP 2 ohne Ausatemventil
stecken, einstellen und innert 30 min ist der Raum frei / 5 4 R CE Nr. 0370 / EN 149:2001 + A:2009
von Viren und Bakterien. - " LR \ 4 Pack 3 80 St K W

ack a tic
Reinigungseffizienz = 99 % AIR* arbeitet mit U-Licht _
gegen Bakterien, kontrolliertes Ozon gegen Viren, so- FFP 2 mit Ausatemventil
wie positive- und negative lonen fir Frischluft sowie N \ ; _ CE Nr. 2163 / EN 149:2001 + A:2009
Photokatalytische Oxidation fir die Beseitigung von - _ . Pack a 20 Stiick
Keimen auf Oberflachen. Gemass Tests > 80% Re- : _ ; FFP-2 NR ASV-20
duzierung von Grippeninfektionen. h 2.85/St. VE =20 ) _. FFP 3 mit Ausatemventil
Y CE Nr. 0370 / EN 149:2001 + A:2009
S Pack a 10 Stiick
Killing
vléra'::stg?ig Vorteile auf einen Blick
+ Sanitisierung - Beseitigt Keime von Ober 7 Uil
. ) ) FFP-3 NR KP39211
flaChen. L _
« Sterisilierung - Beseitig Keime aus der Luft W\ _ 6.45 /St. VE =10

und Umgebung

* lonisierung - Erneuert die Luft im Innenraum
- wirkt vitalisierend

+ Reinigend - Beseitigt Allergien aus der Luft -
mindert allergische Reaktionen

AIR+ - Gerat komplett
CHF 498.00 Westfalen

e Statt 598--

AIR* Raumluftreiniger bis 279 m?
Grésse: 315 x 229 x 280 mm / Gewicht 3.8 kg

Geruchs Killer

Beseitigung von starken Geriichen

S0-20 Ozongenerator ,made in Italy*

Eine regelméssige Reinigung mit dem Ozon Genera-
tor wird empfohlen, um lange nicht genutzte oder sehr
oft frequentierte Innenrdume zu desinfizieren (frei von
Viren, Milben, Bakterien usw.) Es neutralisiert zugleich
den Raum von unangenehmen Geriichen. Preiswert
und sehr einfach in der Anwendung. Ozon inaktiviert
und beseitig 99% Geriiche, Bakterien, Viren, Milben
usw. fur Rdume bis 95m2.

Westfalen bietet [hnen die komplette Palette hochwertiger Industrie- und Schweissgase fiir jede Art von Anwendungen.

: / . S0O-20 Gerat komplett
Einsatz gebiete, z.B. Wintergarten, Fahrzeuge, Wohn- CHF 545.00

mobile & -Wagen, Raucherzimmer, Kellerrdume, Ab- Statt 620 Néhere Informationen finden Sie unter www.westfalen.ch
stellkammer usw. Achtung: bei Verwendung dlirfen kei-
ne Menschen gleichzeitig im Raum anwesend sein.

Unsere Fachspezialisten beraten Sie gerne zu unserem Produktportfolio. Mit welchem Gas diirfen wir Sie versorgen?

S0-20, die ideale Lésung zum Entkeimen von Innenréumen bis 95m?. ISO-Elektrodenfabrik AG ist Ihr kompetenter, lokaler Partner und versorgt Sie zuverlassig.
Grésse: 100 x 220 x 190 mm / Gewicht 5.0 kg




Aktuelle Produkte

Schweisstraktor Oerlikon Weldycar .
Fiir jeden Anwendungstechniker y

Halbautomatisches Schweissen OERLIKON

Eingesetzt fiir die Mechanisierung des halbautomatischen
Schweissens. Der Weldycar arbeitet absolut autonom. Der Akku garan-
tiert eine ununterbrochene Betriebsdauer von 6 Stunden. Er kann als Er-

gédnzung an jeder manuellen
Schweissanlage eingesetzt
werden. Der magnetische
Sockel des Fahrwagens er-
moglicht senkrecht steigen-
de Schweissnahte! Der opti-
mierte elektronische Aufbau

Oerlikon Blackrobot / Rot-Schwarz
Limitierte Serie L

Tigerex - Professionelle Schweisshelm 3.5/9-13 ' ) g
Rauchab Fahrbar 3m A Spaltleder Schweisserjacke! Klasse: 1/1/1/2 basiert auf einem Mikrocon-
auchabsaugung Fanroar Sm Arm Die Brustpartie, Seitenteile und Armel unse- 4759 / 2 Sensoren troller, dadurch ist das Gerat Weldycar Set

Handliches, Zuverlassiges, Zugelasse- tark b hb + irfahi Sichtfeld 97 x 40 mm 1 besteht aus:

nes Absauggerat fir Schweissrauch. K ar. earlspruc . EliEthE ra.pa2|e Elliein . ) erweiterbar.

EVO 2.2 inkl. Licht & Ersatzfilter! Schweisserjacke sind aus Rindspaltleder CE EN 379 flr LCD filter Fahrwagen komplett
gefertigt. Sie bietet erstklassigen Schutz . 1 Akku
vom Lichtbogen, wahrend das Rickenteil Haupteigenschafién : : 1 Akku-Ladegerat

2 aus flammenhemmendem Material kiihl halt. e  FEinfach & Robust Dokumentation
MIG-Handschuhe e Geschwindigkeit 5 - 70 cm/min (Stufenlos)
oer"h‘_’t“/ H?‘hfr Lincoln Bester 170 ND e 4 Antriebsrader & Magnetwirkung (25kg)
itzeschutz . I : S S <

MIG IRON PROTECT Die Gerétereihe der Baureihe Bester von e Perfekter, zuverlassiger Antrieb
feien climem afaihien Lincoln zeichnen sich aus durch eine hohe 5 litstectEu, e st
A Mobilitét, leicht und einfach in der Handha- * Qualitatssteigerung der Schweissnahte Weldycar komplett
bei allen  tiblichen bung. Mit IGBT-Technik (Inverter). Verfigen e Schweisstin allen Positionen CHF 5‘800.00

Uber eine Digitalanzeige. Das Schweissen im y . Statt 6°498.00
WIG - Verfahren mittels Liftziindung ist mog- * Inkl Langzeit Akku @ ’

lich. Die jeweiligen Schweisseigenschaften r = e e e e o SR S o e m e mmmm——fe -8
sind hervorragend.

Schweissanwendun-
gen. E-Hand und MIG/

MAG. Die Handflache aus Narbenleder

verleiht den Handschuhen Geschmeidig- 2 Jahre Garantie Firma . y
L I CIh Y S 160 A/1P23 S/ 230V (T15) Bestellen Sie weitere
Im Koffer inkl. Schweisskabel Adresse
PLz/ o Kataloge
Telefon
Hobby Montage Tisch Inkl. Werk-
zeuge fiir 4-Kant & Rund Rohre.
Kompakte Grésse 900 x 600 mm. Referenz
Stronghand Tisch l&sst sich wahl- T
los positionieren. Stabil & Prak- Kommission
tisch. Die Platte Iasst sich wenden. E-Mail

Mini Slim Light...

Inkl. 40tlg Werkzeuge. Platte= 4mm ,
starke. Gewicht 30kg. 7

Fax: 062 771 84 54

Bestellung Menge Netto Gesamtpreis
. Pack Aktionspreis Exkl. MwSt
Nr. Produkt Artikel Nr. Statt/CHF Jetzt
AerService Italien - Robuste zuverlassige Absauganlage 3m Arm
Set inkl. Ersatzfilter 14.3m?® / Lampe in der Haube EVO022SET 289955 2198.00
85 kg /1.1 kW / 230V / 73 dB / Absaugleistung max. 2500 m%h
2 Oerlikon MIG-Schweisserhandschuhe IRON PROTECT MIG-4-CE 18.99 15.60
Handflache Narbenleder - Geflttert. Gr. 10 oder Gr. 11 MIG-4-CE-T11 ’ Paar
Slim Light ,,Metallit“ Hohe Qualitédts-Arbeitslampe SMD Technologie 56-80 .
. 2 Leuchten, 3 Starke Magnete sowie 1 Haken, inkl. Ladegeréat 530594 : 46.00 r/ e —
4 Tigerex Qualitits Schweisserjacke, Robust - hoher Tragekomfort HW1912- L 199.00 139.00 Preisanfrage Zusatzwerkstoffe Durchmesser o | Menge ISQ ==
Gr. M/ L/XL/XXL/XXXL N :
WELDLINE BLACKROBOT - Solar-Schweisshelm 3,5/ 9-13 = = : 3 2
(Limitierte Serie) fir MIG/MAG & MMA & WIG ab 5A W000403524-1 +49:00 129.00 = ( 0% SChW?' sstechnik
) . ) Weldingsystems
Lincoln Bester 170 ND - MMA - WIG-LiftArc - Inverter Anlage B18257-1-P 165-60 398.00 ‘ : J/ EEEEEEESS——
160 A inkl. Schweisskabel in einem Kunststoffkoffer ’ .
Hobby Montage Tisch inkl. 40tlg Werkzeug-Set TBHKM300 928.00 798.00 IS0 Ele“mdenhb"k AG 5737 MenZIken AG
Werkzeuge fir 4-Kant & Rund Rohre. ' . Alle Preise zzgl. MwSt. sowie VReg. (Vorgezogener Recyclinggebdiihr) Tel. +41(0)62 771 83 05 Fax +41{0)62 771 84 54 o www.isoarc.ch




Unsere Mitarbeiterin

Besarta Krasniqi

Name

Position
E-Mail
Telefon

Bei uns seit

Besarta Krasniqi

Offertwesen & Disposition
b.krasniqi@iso-oerlikon.ch
062 765 15 44

2012

Den Fuss in die Arbeitswelt habe ich mit der Ausbildung als Kauffrau in der
ISO gemacht und meine Arbeitserfahrungen gesammelt.

Wie heisst es so schén, man hat nie ausgelernt, deshalb absolviere ich
zurzeit mein Studium als Dipl. Betriebswirtschafterin HF.
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Meine Freizeit verbringe ich mit
meiner Familie und Freunden,
ich mache gerne Sport, Inline-
skates fahren oder Kickpower!

Was ich am liebsten mache und
zu einer Leidenschaft geworden
ist, ist das Reisen. Ich liebe es
neue Lander und Stadte zu er-
kunden. Wenn ich kdnnte, wiirde
ich die ganze Welt bereisen, aber
im Moment steht mein Studium
im Vordergrund. Sobald ich die
Weiterbildung  abgeschlossen
habe, sehen wir weiter.
Herzliche Griisse Besarta

Anmerkung der Geschéftslei-
tung: wahrend der Vorbereitung
vom Schweissen bewegt 7 hat
uns Frau Krasnigi informiert,
dass Sie eine neue Herausfor-

Lieblingszitat

,Alles was Du bist,

alles was Du willst,

alles was Du sollst,

geht von Dir selber aus.”
Hobbys

Reisen, Kino, Sport,

Zeit mit der

Familie und Freunden verbringen

derung annehmen wird. Wir mdchten
die Gelegenheit nutzen und uns fir die
wertvollen Dienste bedanken, welche Sie
unserem Unternehmen entgegenbracht
hat!




ISO-Elektrodenfabrik AG
Schweisstechnik

CH-5737 Menziken
062 771 83 05
www.iso-oerlikon.ch

Technische Angaben ohne Gewabhr.
Preise glltig bis und mit dem
31.07.2021

WELD the World together!

APEX 2100 Orbital Welding System Marktleader in Welding
Designed Smart. Made Simple »Schweissen definiert®

. T

Printmedia: Schweissen Bewegt Nr. 7

»Power Wave Hyperfill eine »Aus Freude am Schweissen!* 5
Marktfiihrende Innovation von Lincoln Electric® Zuverlassig & durchdacht! 3
&

Schweisstechnik LINCOLN - r.rjf
Weldingsystems ELECTRIC OERLIKON
THE WELDING EXPERTS® e




