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ZUM TITELBILD

Handlaserschweissen
«Vision oder Alltag»?

Diesem Thema gehen wir nach und be-
antworten einige wichtige Fragen, wie:
Ist Laserhandschweissen heute ein in-
dustrietaugliches Produkt, welches in
der Herstellung mitintegriert werden
kann? Wie hoch sind die Gefahren fiir
den Nutzer einzuschdtzen und ist es
wirklich in einem getrennten abgesi-
cherten Raum zu betreiben?

HANDLASER
SCHWEISSEN
Vision oder Alitag?
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Das Bild zeigt einen TRM-Handla-
ser-Brenner, welcher tiber zwei Tasten
verfiigt  (Sicherheitsauslosung) und
einen Anschluss fiir den Zusatzwerk-
stoff, welcher tiber einen Vorschubkof-
fer (Drahtfordersystem) dem Schweiss-
bad hinzugefiigt wird. Geschweisst wer-
den kann mittels Zusatzwerkstoff oder
das Material kann rein zusammenver-
schmolzen werden.

TRM-Anlagen werden in verschie-
denen Leistungsstarken produziert. 1,5
kW fiir < 4 mm, 2 kW fiir < 6 mm und
3 kW fiir < 8 mm Schweissverbindun-
gen. Alle TRM-Anlagen sind wasserge-
kiihlt. Materialien, die verschweisst
werden konnen, sind Aluminium und
deren Legierungen, Stahl, verzinkte
Stahle, rostfreie Legierungen, Kupfer
sowie Bronze. Das Bild links zeigt Vor-
schubkoffer, welche parallel eingerich-
tet werden konnen, zum Beispiel. ein-
mal fiir rostfrei, Aluminium, Stahl und/
oder Kupfer. Damit kann beliebig rasch
zwischen den Materialien gewechselt
werden.

Lesen Sie dazu auch den Fachartikel
auf Seite 38.
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Workshop-Leiter Reto Eggimann Eggimann, Fachverant-
wortlicher fir Kreislaufwirtschaft beim Hightech Zentrum
Aargau fiihrt durch das Programm Circular Argovia

Workshop

B Ende Mai fand im Rahmen des neuen
Forderprogramms «Circular Argovia» unter
der Leitung des Hightech Zentrums Aargau cin
wegweisender Workshop zum Thema
Kreislaufwirtschaft mit der Brugg Group
statt. Beim Workshop kamen Mitarbeitende
der Brugg Group aus den Bereichen «Re-
search & Development», «Product Manage-
ment» sowie «Nachhaltigkeit» zusammen,
um innovative Ideen fiir zukunftsweisende
zirkulare Losungen zu entwickeln.

Brugg verfolgt ein ambitioniertes Ziel:
Bis 2028 soll jeder Geschaltsbereich min-
destens ein Leuchtturmprojekt im Bereich
der Kreislaufwirtschaft realisieren. Diese
Projekte sind von zentraler Bedeutung, um
den Ressourcenverbrauch sowie CO,-Emis-
sionen drastisch zu reduzieren. Output des
erfolgreichen Workshops sind konkrete
Projektideen aus den verschiedenen Ge-
schaftsbereichen von Brugg, welche durch
die Zuhilfenahme niitzlicher Tools und
Methodiken identifiziert und entwickelt
werden konnten. Brugg hat damit die Basis
gelegt, um diese Projektideen intern wei-
terzuentwickeln und allenfalls auch im
Rahmen von Forschungskooperationen
umzusetzen.

Hat auch Ihr Unternehmen Interesse?
Mehr Informationen zum Forderangebot
von «Circular Argovia» finden Sie auf der
Website www.circular-argovia.ch.

Infos: www.hightechzentrum.ch

Neue Strategie

M Industrie 2025, die nationale Initiative zur
Forderung der digitalen Transformation des
Werkplatzes Schweiz, hat ihre Strategie neu
ausgerichtet und tritt per sofort neu unter
dem Namen Next Industries (Tragerverbande
sind Swissmem, SwissTnet und asut) auf.
Nach erfolgreicher Aufbauarbeit in den letz-
ten Jahren wurde eine Standortbestimmung
vorgenommen. Dabei wurde die Strategie
neu ausgerichtet, um den Entwicklungen in
der produzierenden Industrie Rechnung zu
tragen und deren aktuellen Bediirfnissen
gerecht zu werden. Next Industries versteht
sich im Zusammenhang mit der digitalen
Transformation auf dem Werkplatz Schweiz
als Enabler und Platt-form fiir die Vernet-
zung der passenden Akteure. Damit einher-
gehend wurde der visuelle Auftritt tiber-
arbeitet und das Branding aktualisiert.
Infos: www.nextindustries.ch

Personelies 1
3 W Domenico lacovelli hat die
Funktion des CEO bei Bystronic
iibernommen. Er verfiigt iiber
umfangreiche Management-
und Fiithrungserfahrung mit
mehr als zwanzig Jahren in der Blech-Industrie,
davon 13 Jahre als CEO.
Infos: www.bystronic.com

Personellies 2

B Alexander Ziehr, bisheriger Geschaftsfithrer des
DGS-Werkes in St.Gallen, hat die Position des CEO
iibernommen. Der Verwaltungsrat ist begeistert, eine
so erfahrene und kompetente Fithrungskraft aus den
eigenen Reihen fiir diese zentrale Position gewon-
nen zu haben. Gemeinsam blicken sie gespannt auf
die zukiinftigen Entwicklungen der DGS-Gruppe.
Infos: www.dgs-druckguss.com

Personelles 3

M Per Anfang Juli ist Claudio Ga-
bos neuer Chief Sales Officer der
MAPAL Gruppe und damit Teil des
Mapal Executive Teams. Gabos
ist seit 2015 bei Mapal beschaftigt
und leitet seit 2017 als Managing Director die italie-
nische Niederlassung von Mapal.

Infos: www.mapal.com

Ubernommen 1

M Die Walter AG erwirbt das US-Unternehmen PDQ
Workholding LLC (PDQ) und starkt damit sein An-
gebot an Spannvorrichtungen. PDQ ist ein fiithren-
des US-Unternehmen fiir Spannvorrichtungen und
Werkzeuge fiir verschiedene Branchen, darunter die
Automobilindustrie und der allgemeine Maschinen-
bau. Walter wird mit der Ubernahme friiher in
Kundenprojekte eingebunden und steigert damit
Effizienz.

Infos: www.walter-tools.com

Partnerschaft

B Die Schwabische Werkzeugmaschinen GmbH (SW)
hat einen Kooperationsvertrag mit der JANUS Engi-
neering AG abgeschlossen. Seit Ende 2023 arbeiten
beide Unternehmen gemeinsam an Technologien
fiir die digitale Transformation der NC-Fertigung.
Das erste Resultat der Kooperation: ein gemeinsam
entwickelter Postprozessor fiir Siemens NX, der SW-
Kunden und auch SW in der eigenen Anwendungs-
technik maximale Leistung und Sicherheit in der
Maschinenanwendung bietet.

Infos: www.sw-machines.com

10-Jahr-Jubilaum

M Seit einem Jahrzehnt steht das HARTING Qualitats-
und Technologiezentrum (HQT) in Espelkamp als
Leuchtturm der Innovation und technischen Exper-
tise, Heute feiert dieses Herzstiick der Harting-
Technologiegruppe sein 10-Jahr-Jubilaum.

Infos: www.harting.com
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Schweissmuster

Laser-Handschweissen
— Vision oder Alltag?

Seit spatestens 2022 befinden sich Handlaser-Schweissgeréte (Faser-
lasern) im Umlauf. Die Vorteile dieses Verfahrens sind rasch erkannt und
rechtfertigen den hohen Anschaffungspreis sehr schnell.

Laserschweissen auf Schwarzstahl

Mil einem fortschrittlichen
3us-Steuerungskonzept und
einem modularen Design bieten
Handgefiihrtes Faserlaser-
Schweissgerat unibertroffene
Prazision und Flexibilitat fur ver-
schiedenste Anwendungen. Die
wesentlichen Vorteile sind unter
anderem eine sehr einfache
Handhabung, hohe Durchdrin-
gung — dies zeigen eindricklich
Probe- und Schneidmuster — so-
wie das sehr gute kontrollierbare
Verfahren. So konnen Alumini-
umfolien 0,4 mm oder rostfreie
Materialen zum Beispiel 0,7 mm
einwandfrei und mit sehr wenig
Verzug verbunden werden. - Ein
hochkonzentrierter  Laserstrahl
wird auf eine kleine Flache fo-
kussiert, wodurch die Warme-
einflusszone (WEZ) kleiner wird.
Dadurch

erhoht  sich  die

Schweissgeschwindigkeit erheb-
lich, eine 5 bis 7x schnellere
Schweissverbindung  als
Schweissverfahren

her-
kéommliche
ist rasch belegbar.

Der Verzug ist deutlich ge-
ringer, wie auch die Anlauffar-
Stahl
schnell entstehen, sind fast nicht

ben, die bei rostfreiem
mehr vorhanden. Eine professi-
onelle Verbindung von verschie-
denen Materialien mit oder ohne

Schweissnaht

Mechanische Belastbarkeit
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Zusatzwerkstoff ist moglich. Zum

Beispiel Kupfer, Messing, Stahl,

Inox und Aluminium und deren

Legierungen. Das Verfahren be-

notigt lediglich ein Schutzgas

(Argon oder Stickstoff).

Der einfache Prozess sowie
die Ausfiihrung verleiteten je-
doch iiber die notwendigen Vor-
kehrungen rasch hinwegzuse-
hen. Anforderungen, die an den
Betreiber gestellt werden:

- Handgehaltene Laseranlagen
zum Schweissen oder Reini-
gen haben bis zu mehreren
tausend Watt Leistung. Es
handelt sich also immer um
Laser der Klasse 4. Das ist die
hochste Laserklasse. Direktes
Bestrahlen wie auch Reflexi-
onen gefahrden Augen und
Haut in hohem Masse. Zudem
ist die Laserstrahlung oft im
nicht sichtbaren Bereich. Da-
mit ist der Laser besonders ge-
fahrlich.

- Der Betrieb muss einen Laser-
schutzbeauftragen ausbilden

und benennen. Ein Laser-

schutzbeauftragter muss die
notwendigen Kenntnisse ha-
ben, um seine Aufgaben erful-
len zu konnen. Wie er sich

diese Kenntnisse anzueignen

hat, ist nicht gesetzlich festge
legt. Ausserdem muss er ein
schriftliches  Sicherheitskon-
zept erstellen und die Mitar
beitenden periodisch instruie-
ren

Der Laser darf nur in einem

gekennzeichneten Laseriiber-

wachungsbereich mit Laser-
schutzwanden und einem
iiberwachten Zugang betrie-

ben werden. Die Tiroffnung

muss dabei mit dem Sicher-

heitssystem der Laseranlage

gekoppelt werden. Der Be-
triebszustand des Lasers muss
von aussen und innen ersicht-
lich sein.

- Die Laseranlage ist mit einer
wirkungsvollen Schadstoffab-
saugung auszuriisten.

- Im Lasertuberwachungsbe-

reich muss personliche Schut-

(PSA)

welche

zausrustung getragen

werden, Haut und
zwingend die Augen vor der
Laserstrahlung schutzt.

Erganzende Anforderungen im

mobilen Einsatz ausserhalb des

eigenen Betriebsareals:

— Der Laserbereich muss analog
wie oben mit entsprechenden

mobilen Laserschutzwanden
oder  Laserschutzvorhangen

abgeschirmt und mit der Si-
cherheitssteuerung des Lasers
verbunden sein.

Unterhalt und Varianten
Vergessen werden darf ebenfalls
nicht, dass sich der Umgang mit
einem Handlaser von den ande-
ren Schweissverfahren deutlich
abhebt. Zwar ist der Laser einfa-
cher zu bedienen, dafur ist dem
Umgang mit der Pistole Beach-
tung zu schenken!

nicht um

Da es sich hier

einen «Hammer» handelt, son-
dern eher um ein «chirurgisches
Gerat», das sorgsam behandelt

werden bedarf einem
Umdenken. Bei korrektem
Umgang ist der Unterhalt

Wechseln

musste

ausser  das einer

Tiefe der Schweissnaht 4,5 mm




linse

Scl praktisch sorgenfrei
1d einfach

Es gibt luft- und wasserge-

kuhlte Laseranlagen. Die luftge-

1 Versionen sind meistens
d handlich. Der Nachteil
> eher kleinere Einschalt-

Daher fiir Serien eher un-
Die
sind

dauer
wassergekihlten
(nicht

geeignet.
Versionen fahrbar
mehr tragbar), verfligen jedoch
uber eine hohe Einschaltdauer.
Da die Linsen in der Pistole je-
besser gekihlt

weils deutlich

werden

Fazit

Werden alle Vor-
verglichen, sehen die Branchen-
spezialisten keine Zukunft mehr
Handlaser-Schweissgerate.

und Nachteile

ohne

MESSING / KUPFER <4 mm

| Damit hat wohl ein neues Zeital- Hirden zu tiberspringen, ehe

ter im Schweissen begonnen. Verfahren sich

durchsetzen wird

Der Weg hat wohl noch einige

Die Anlagen verfligen 1

enorme Vorteile und die

schritte, die in den letzten
3 Jahren gemacht wurden,

chen die TRM-Laser nicht n
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TRM-Handschweisslaser, Doppeldraht sowie Fernregler Optionen

das

mehrheitlich

iber
Vor-

2 bis

ma-
1ehr
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Ein @_aserschweiss-
gerat ist alles andere
als ein Spielzeuy

Mit Handlaserschweissgeraten konnen prazise Schweissnéhte erzeugt
werden. Doch der hochenergetische Laserstrahl der Klasse 4 kann Haut und
Augen gefahrden. Daher braucht es spezielle Anforderungen fiir die

Anwendung.

Das Angebot tont verlockend:
ein  Handlaserschweissgerat
fir knapp CHF 6000, statt wie bis
anhin CHF 30°000. Doch der
niedrige Preis geht oft zu Lasten
der Sicherheit. Handgehaltene
Laseranlagen zum Schweissen
oder Reinigen haben bis zu meh-
reren tausend Watt Leistung. Das
heisst, beim Laser handelt es sich
um die Klasse 4, die hochste La-
serklasse. «Direkte Bestrahlung
wie auch Reflexionen von Laser
der Klasse 4 gefahrden Auge und
Haut in hohem Masse», sagt Ro-
land Krischek, Strahlungsexperte
der Suva. Zudem ist die Laser-
strahlung oft im nicht sichtbaren
Bereich. Das macht den Laser
nochmals gefahrlicher.

Was es fiir den sicheren Umgang
braucht

Falls eine solche Laseranlage be-
trieben wird, gilt es fir die Ar-
beitssicherheit und den Gesund-
heitsschutz der Mitarbeitenden
folgende Punkte zu beachten:

Ik

w

Benennen Sie eine zustandige
Person fir den Laserschutz
(Laserschutzbeauftrage/-r). Der
Betrieb benennt eine Person
fir den Laserschutz und sorgt
fiir deren Ausbildung. Der oder
die Laserschutzbeauftragte er-
stellt ein schriftliches Sicher-
heitskonzept und instruiert die
Mitarbeitenden periodisch.

.Richten Sie einen Lasertiber-

wachungsbereich ein. Der La-
ser darf nur in einem geschlos-
senen und gekennzeichneten
Laseriiberwachungsbereich mit
Laserschutzwanden und einem
iiberwachten Zugang betrieben
werden. Die Turoffnung muss
dabei mit dem Sicherheitssys-
tem der Laseranlage gekoppelt
werden. Der Betriebszustand
des Lasers muss ausserhalb wie
auch innerhalb des Laseriiber-
wachungsbereiches ersichtlich
sein.

. Sorgen Sie fiir eine Schadstoff-

absaugung. Riisten Sie die La-
seranlage mit einer wirkungs-

Im Einsatz: Handlaserschweissgerat, Schadstoffabsaugung und PSA.

Bild: Suva/Keystone SDA

vollen Schadstoffabsaugung
aus. Die Anforderungen sind in
der Suva-Broschiire «Schweis-
sen und Schneiden — effektiver
Gesundheitsschutz» (siehe
Box) zusammengefasst.

Tragen Sie personliche Schutz-
ausrustung (PSA). Im Laseru-
berwachungsbereich muss zer-
tifizierte personliche Schutz-
ausrustung (PSA) getragen
werden. Dies ist an die Laser-
klasse angepasster Laserschutz-
helm, Schutzhandschuhe und
Bekleidung. Schulen sie die
Mitarbeitenden.

. Bereiten Sie den mobilen Ein-

satz vor. Setzen Sie die Laser-
anlage ausserhalb des eigenen
Betriebsareals ein, muss der
Laserbereich  mit  mobilen
Laserschutzwanden oder -vor-
hangen abgeschirmt und mit
der Sicherheitssteuerung des
Lasers verbunden sein.

Anforderungen an ein sicheres
Gerat

Neben diversen allgemeinen Auf-
lagen an Laser oder Maschinen
sollten Sie beim Kauf darauf ach-
ten, dass folgende spezifischen
technischen Anforderungen am
Gerat vorhanden sind:

einen schliisselbetatigten
Hauptschalter

einen Ausloseschutz, damit die
Laserpistole nicht unbeabsich-
tigt betatigt werden kann
einen  Uberwachungsschalter
flir den Laserschutzbereich
Einrichtung

eine technische

zur Verhinderung von unbeab-

sichtigter — Ausbreitung, — wie
eine bertihrungslose Abstands-
kontrolle oder eine Kontakt-

tiberwachung zwischen Laser-
pistole und Werkstiick.

Zusatzlich muss die Bedienung
und die Bedienungsanleitung der
Anlage in einer regionalen Lan-

Infos zum sicheren Umgang mit
Laserschweissgeraten
«Achtung, Laserstrahl! Sicherer
Umgang mit Lasereinrichtungen»
www.suva.ch/66049.d
~ «Schweissen und Schneiden
~ effektiver Gesundheitsschutzs
www.suva.ch/44053.d
~ Interaktive Infografik: www.suva.ch/
laserschweissen
~ Norm SN EN 60825-1:2014

desprache verfasst sein und es
braucht darin Hinweise zur be-
stimmungsgemassen sicheren
Verwendung, Wartung und In-
standhaltung. Zudem braucht es
technische Angaben zum Laser
(Leistung, Wellenlange, Strahlpa-
rameter, Betriebsart), zum Sicher-
heitsabstand (NOHD = nominal
ocular hazard distance) und eine
Konformitatserklarung des Her-
stellers.

«Nur wenn alle diese Mass-
nahmen und Vorgaben umgesetzt
sind und eingehalten werden, ist
sicheres Laserschweissen mit dem
Gerat gewahrleistet», sagt Roland
Krischek. Und fugt an: «Solche
Gerate sind definitiv keine Spiel-
zeuge, wie sie zum Teil in trendi-
gen YouTube-Videos dargestellt
werden.»
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